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1 - O QUE E UM SELO MECANICO?

* Vedacao dinamica com contato que compensa o seu desgaste
axialmente, e destina-se a isolar dois ou mais ambientes,
guando entre eles passar um eixo rotativo.
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E composto por um conjunto basico de elementos que s3o:
-Vedacoes primarias: Composta pelas faces vedantes.

-Vedacoes secundarias: Sao aquelas que efetuam a vedacao entre as
partes do selo mecanico e componentes do equipamento, geralmente
sao feitas por anéis elastbmeros, em conjunto com as juntas de papelao
hidraulico.

-Molas de compressao: Possuem a funcao de manter a interface de
vedacao fechada.

-Anéis de arraste e encosto: Possuem a funcao de transmitir o torque do
eixo para o conjunto de compensacao e pressionar a mola, em alguns
casos pode ser substituido por foles ou a propria mola.



1.1 - VANTAGENS

Substitui as gaxetas convencionais;

Elimina ou reduz perdas de poténcia causadas por atrito, e
aumenta a eficiéncia do equipamento;

Elimina desgaste dos eixos e luva;
Permite inUmeras recuperacoes;
Elimina vazamento de fluidos;

Preserva o meio ambiente ao evitar a fuga de fluidos
poluentes e agressivos;

Manutencao minima, desde que o equipamento esteja em
suas devidas condicoes de funcionamento.



GAXETA SELO MECANICO




1.2 - CUIDADOS COM O MANUSEIO

* Os selos mecanicos sao equipamentos cujas principais partes
sao fabricadas com materiais de baixa resisténcia ao impacto,
devido a sua alta dureza para maior resisténcia ao desgaste,
partes que se fraturam ou se deformam quando manuseados
de maneira incorreta. E necessario tomar as seguintes
precaucoes:

* Nunca permitir que o equipamento sofra qualquer tipo de
choque mecanico;

* Ao retira-lo da embalagem, evitar tocar as faces de vedacao
com as maos e ndo permitir que as mesmas entrem em
contato com qualquer outra superficie;

* Nao colocar nenhum tipo de objeto sobre o selo.



1.3 - PROCEDIMENTOS E CUIDADOS NA
INSTALACAO

Os equipamentos devem estar em condicdes ideais de
funcionamento;

Na montagem utilizar apenas vaselina neutra ou glicerina
liquida para lubrificar os anéis elastdmeros, e alcool para
limpeza das faces, nunca utilizar graxa ou 6leo;

Ao serem acoplados no equipamento, os selos nao devem
sofrer nenhum tipo de choque, devem ser montados e
ajustados somente com o esforco manual;

Verificar se o eixo esta rotacionando livremente, antes de
iniciar a operacao do equipamento, caso contrario, verificar a
montagem do selo mecanico;

Proceder corretamente os planos de ligacao (APl 610)
designados pelo fabricante para cada tipo de selo,
de acordo com o produto bombeado;



Ja no equipamento, o selo mecanico so deve entrar em
funcionamento depois de injetado seu fluido
lubrificante/refrigerante;

Nao permitir nenhum tipo de vibracao ou cavitacao do
equipamento em que foi instalado o selo, pois isso pode
danifica-lo severamente.

A concentricidade de giro para velocidades de até 25m/s entre
eixo e a caixa da camera de vedacao devera ser de no maximo
0,2mm.

Os selos com molas conicas sao dependentes do sentido de
rotacao, os que possuem mola direita destinam-se para
rotacao no sentido horario e com mola esquerda sentido anti-
horario, sempre visto do lado do acionamento.



2. CODIFICACAO VEDACERT DOS

SELOS MECANICOS
(conforme DIN 24960)

DESCRIGCOES DE MATERIAL
SELO SIMPLES

EXEMPLO:
[T7"PO DO SELO MECANICO| | POSICOES |

| vb| 3| s5| @45| |u22| U2Z vIG| G|

‘ =—DEMAIS COMPONENTES
—MATERIAL DA MOLA
MATERIAL DAS VEDACOES SECUNDARIAS
FACE SEDE ESTACIONARIA
FACE SEDE ROTATIVA
DIAMETRO DO EIXO
TIPO DA SEDE ESTACIONARIA
-=—TIPO DO SELO
VEDACERT

|POSICOES CONFORME DIN 24960 |

[POS1| [POsS2| [POsS3| [Pos4]| [POSS5 |

—— MATERIAL DOS DEMAIS COMPONENTES

-— MATERIAL DA MOLA

MATERIAL DAS VEDACOES SECUNDARIAS

FACE SEDE ESTACIONARIA

— FACE SEDE ROTATIVA



DESCRIGOES DE MATERIAL
SELO DUPLO

EXEMPLO:

[TIPO DO SELO MECANICO| [ POSICOES |

\vp| 3| s5| 045 |u22 v22| Al S/viGlG

‘ = DEMAIS COMPONENTES
= MATERIAL DA MOLA

MATERIAL DAS VEDAGCOES SECUNDARIAS
FACE SEDE ESTACIONARIA (LADO ATMOSFERA)
FACE SEDE ROTATIVA (LADO ATMOSFERA)
FACE SEDE ESTACIONARIA (LADO PRODUTO)
FACE SEDE ROTATIVA (LADO PRODUTO)

=~ DIAMETRO DO EIXO OU LUVA

= TIPO DA SEDE ESTACIONARIA

TIPO DO SELO

VEDACERT

| POSICOES CONFORME DIN 24960 |

[POS.1 | [POS.2 | [POS.1.1 [POS.2.2| [POS.3 | [POS.4 | [POS.5

L- MATERIAL DOS DEMAIS COMPONENTES

-— MATERIAL DA MOLA

MATERIAL DAS VEDAGOES SECUNDARIAS

— FACE SEDE ESTACIONARIA ( LADO ATMOSFERA)

~ FACE SEDE ROTATIVA ( LADO ATMOSFERA)

FACE SEDE ESTACIONARIA ( LADO PRODUTO)

FACE SEDE ROTATIVA (LADO PRODUTO)



CODIFICACAO DE MATERIAIS DAS FACES
VEDANTES - VEDACERT

e 7 =TUNGSTENIO
« 8=SILiCO

e 2 = GRAFITE

¢ 1=INOX

LOGO;

77 = TUNGSTENIO-TUNGSTENIO
12 = INOX-GRAFITE

88 = SILICIO-SILICIO

27 = GRAFITE-TUNGSTENIO



EXEMPLO DE NOMENCLATURA E DISCRIMINACAO
DA CODIFICACAO DO SELO MECANICO

* VD377-55-60MM-V-Z-1

|

MATERIAL DA ESTRUTURA - (INOX 304)
SENTIDO DE ROTACAO - (HORARIO)

MATERIAL DO ELASTOMERO - (VITON)
TAMANHO DO SELO - (60MM)
TIPO DE CONTRAANEL - TIPO (S5)

MATERIAL DAS FACES - (TUNGSTENIO-TUNGSTENIO)
TIPO DE MOLA — (UNICA CONICA)

VEDACERT



2.1 TIPOS DE SEDE ESTACIONARIA

TIPO S5— POSSUlI UM PINO TRAVA PARA EVITAR UM
POSSIVEL MOVIMENTO DE ROTACAO INDESEJAVEL DA PECA.

TIPO G4— NAO PQOSSUI PINO TRAVA, UTILIZADA

GERALMENTE EM LOCAIS ONDE HA POUCA PRESSAO

DE TRABALHO.

TIPO 2F UTILIZADA GERALMENTE PARA SELOS
MECANICOS DE TAMANHO MEDIO E PEQUENO ONDE
SEU ALOJAMENTO TEM FORMA PERPENDICULAR E DE
PEQUENA DIMENSAO.

=

TIPO GK— UTILIZADA EM SELOS MECANICOS ONDE E
NECESSARIO UTILIZAR FLUIDO DE REFRIGERACAO
PROVENIENTE DE FONTE EXTERNA (GERALMENTE
UTILIZA—SE O FLUIDO H20(AGUA)).



2.2 CODIFICACAO FACES DE DESLIZE

FACES DESLIZANTES (POS .1 E 2 ) - SELO SIMPLES
FACES DESLIZANTES (POS .1,2,1.1 E 2.2)-SELO DUPLO

DIM 24960 VEDACERT

A BUKO 03

B BUKO 1

E BUME 20

s BUME 5

U1 BUKA 1 SOLDADO

U2  BUKA 16 MACICO

U2  BUKA 16 EMANCHADO
Q1 BUKA 22 MACICO

Q12  BUKA 22 EMANCHADO
Q2  BUKA 20 MACICO

Q22  BUKA 20 EMENCHADO
v BUKE 5§

Y1 BUKE 2

DESCRICAO DO MATERIAL

CARBONO DURO EMPREGNADO COM ANTIMONIO
CARBONO DURO EMPRIGNADO COM RESINA SINTETICA
LIGA METALICA DE AGO-CROMO

LIGA METALICA DE AGO-CROMO MOLIBDENIO

CARBERTO DE TUNGSTENIO COM AGLUTINANTE DE COBALTO
CARBETO DE TUNGSTENIO COM AGLUTINANTE DE NIQUEL
CARBETO DE TUNGSTENIO COM AGLUTINANTE DE NIQUEL
CARBETO DE SILICIO DE SINTERIZAGAO DIRETA

CARBETO DE SILICIO DE SINTERIZAGAO DIRETA
CARBETO DE SILICIO COM INFILTRAGAO DE SILICIO
CARBETO DE SILICIO COM INFILTRAGAO DE SILICIO
OXIDO DE ALUMINIO 99,5%

PTFE REFORGADO COM FIBRA DE VIDRO

2.3 CODIFICACAO VEDACOES
SECUNDARIAS

VEDAGOES SECUNDARIAS (POS.3)

DIM 24960

ORXZEEL<TM
N =

VEDACERT

xr:|n3<'um

ROTATHERM

DESCRIGAO DO MATERIAL

ELASTOMERO ETILENO-PROPILENO

ELASTOMERO NITRILICO

ELASTOMERO FLUOR-CARBONO

FLUOR-CARBONO COM DUPLO REVESTIMENTO DE PTFE
ETILENO-PROPILENO COM REVESTIMENTO DUPLO DE PTFE
PERFLUORELASTOMERO

GRAFITE PURO



2.4 CODIFICACAO DA MOLA

MOLA (POS.4)

DIM 24960 VEDACERT DESCRICAO DO MATERIAL
G AISI ACO-CROMO-NIQUEL-MOLIBDENIO
M HAST C4 HASTELLOY C4

2.5 CODIFICACAO DEMAIS
COMPONENTES METALICOS

DEMAIS COMPONENTES METALICOS (POS.5)

DIM 24960 VEDACERT DESCRICAO DO MATERIAL

E AlSI 431 ACO CROMO

F AISI 304 ACO CROMO NIQUEL

G AlSl 316 ACO CROMO NIQUEL MOLIBDENIO
G1 AISI 329 ACO CROMO NIQUEL MOLIBDENIO
M HAST C4 HASTELLOY C4

M1 HAST B-2 HASTELLOY B-2

M4 MONEL K 500 MONEL K 500

M5 HAST C-276 HASTELLOY C-276

T2 TITANIO TITANIO



PLANOS DE LIGACAO
APl N°610

OS PLANOS DE LIGACAO FORAM DESENVOLVIDOS PARA ADEQUACAQ
DA MELHOR MANEIRA DE REFRIGERACAO DE CADA SELO MECANICO

DE ACORDO COM O FLUIDO A SER VEDADO E SUAS CONDICOES DE
TRABALHO. TODOS PADRONIZADOS CONFORME NORMA APl N®610.

SEGUE TABELA DESCRITIVA DOS PLANOS DE LIGACAO:



00

kA |

PLANOS DE LIGACAO -API 610  50uazamENTo DE PRODUTOS CONTAMINADOS OU

ESPECIAIS

BOMBEAMENTO DE PRODUTOS LIMPOS
e » Plane 22

CirculagBo de produto da
descarga dga Bba afrovés de
orificio de restrigfio, filtro e
trocador de calor para caoixa de
selagem, se especificaodo
termometre na saida do trocador.

e Plano 1

\ Circuloglo interng do produto da
Bbo paru o caixo de selugem

CONEXOES PLUGADAS

QUANDD e Plano 23
:ﬂ’mwm UTILIZAGAD o Plane: 5 ESPECIFICADG Ho <
Sem circulogBo no coixa de selagem; Circulogto de produto por meio de
duos conexdes plugodos parg futuros | anel bombeador dao coixa de selagem
ligag@es; cdmara de resfriamento e através de trocador de calor e
bucho de funde no caixg s8o retornando & caixa de selagem, se
regueridos. especificodo termdmetro na saida do
[
Plans 11
Circulagdo de produtes da
descarga da Bba através de
orificio de restrigdo, para caixa
o CE selagem.

trocador

-

* Plano 31

ESPeChIcioD Circulog@io de produto do descargo da
Bbo otrovés de seporador ciclone, parg
Y o caixa de selagem

* Planoc 12 aussoo \Eidmor | bowpmenar
Circulogéio de produtes da EEFECIROMD. I
descarga da Bba através de
filtra e arficio de restrigdo, e Plano 32
para caixa de selagem. T " .
g— Injecdo de fluido limpo de fonte
externg pressurizado, pora @ coixa de
B selagem, se especificado, filtro, vélvula
regulodorg de vazdo, mandmetro,
. e Plano 13 termémetro, na entrada da caixa de
— Circuloglio de produte do caixa de selagem. Prever bucha de restrigdo no
selagem através de orificio de fundo da caixa de selagem.
restrigfio, paro a sucgdo do Bba o o
- e Plano 47

Circulagiio de produto do descargo dao
Bba atrovés de separador ciclone e
em sequida como produto limpo,
Bbmeng através de trocador de calor, para
caixa de selogem, se especificade,
termometre no saida do trocador.

QUIRNDO
ESPECIFICADG

Circulogdo de produte do
descargo do Bbo atrovés de
orificio de restrigdo e trocodor
de calor para caixa de selagem,
se especificodo termémetro na
safda deo trocador.

Legenda
TROCADOR DE CALOR ;, .-_" SEPARADOR CICLONE =} VALVULA DE BLOQUEIO
MANOMETRO C/ VALVULA DE BLOQUEIO (_D INDICADOR DE FLUXO T WALVULA REGULADORA DE PRESSAQ
TERMOMETRO ~ FILTROEMY 1] ORIFICIO CALIBRADO
PRESEOSTATO tkF  VALVULA CONTROLADA DE FLUXO



FLUC DE
ENCHIMENTC

CLANDD
EEFELCFCADT

CONERED B

QUANDD
ESPECIRICARD

MEDDCR
DE HWEL

RESERVATARI

e Planc 51
Injeglio de fluido de reservaldrio
externo pora quench{normalmente
metancl)

NORMALMENTE
ABERTA

s Plano 52
Circulogde de fluido de fonte
externa de reservotirio nioc
pressurizado . com lermosifiio
ou circulaglo forgoda
conforme necessidade se
especificade, pressostoto.

FLUG DE ENCHINENTO
MEDIDOR OF NIWVEL
RESERVATORIO

DUANOD ESPECIRCADD

VALWULA PARS DREND

FONTE DE PRESSAD EXTERMS

NORMALMENTE AEERTA

e Plano 53
Circulogio de fluide de
fonte externa de reservatério
pressurizada termaosifio ou
circulag@o forcada cenforme
necessidade se especificado,
pressostoto,

FLUC DE ENCHIMENTO

MEDIDOR DE MIVEL
RESERVATORIO
QUANDD ESPECIRCADD

WALVULA PARA DRENO

i

r

CirculagBic de fluide limpo de
sisterna externg, pressurizado.

CONEXAD B urm

P

ﬁ

» Plano 61

Sobreposta com dugs conexdes
plugadas para uso futuro.

VENT, PLUGADO
DL ENTRADA

COMEXAD v DU Q
CRENG PLUGADD
CONEXAD O

if

s  Plono 62

Fluido (vapor,gfs,agua,etc) de fonte
externa paro quench, a press@io
atmosférica.

{7

CONEXAD O

QOO B

TROCADOR DE CALOR

MANOMETRO C/ VALVULA DE BLOQUEIO

TERMOMETRO

PRESSOSTATO

Legenda

7
| SEPARADOR CICLONE
] s

@ INDICADOR DE FLUXO
“Q FILTROEMY

‘ﬁ' VALVULA CONTROLADA DE FLUXO

M_

e

VALVULA DE BLOQUEIO

VALVULA REGULADORA DE PRESSAO

ORIFICIO CALIBRADO



3. TIPOS DE SELOS MECANICOS
VEDACERT

LINHA STANDART



03 PC |PARAFUSO ALLEN S/ CABECA

01 FC |ANEL DE ENCOSTO

o1 PC |MOLA ESPIRAL CONICA

01 PC |SUPORTE SEDE ROTATIVA

a1 PC |SUPORTE SEDE ESTACIONARIA

01 PC |ORING SEDE ESTACIONARIA

01 PC |ORING SEDE ROTATIVA

Rl D |||

01 PC | FACE SEDE ESTACIONARIA

=y

o1 PC |FACE SEDE ROTATIVA

ITEM

CQUANT. JUNID. DISCRIMINACAO

ESPECIFICACOES

SELO SIMPLES

NAO BALANCEADO

MOLA ONICA CONICA

DEPENDENTE DO SENTIDO DE RQTAGAO.

OPERACOES LIMITES DE TRABALHO

7P

D1= 6....80mm

P1= 10 bar

T= —20....180°C

Vg= 10 m/s 33 ft/s

SELO MECANICO
TIPO VD3




01 | PG |ANEL DE ENCOSTO

w2 Jec

01 | PG [MOLA ESPIRAL PARALELA

01 | PG |SUPORTE SEDE ROTATIVA

(& a] (=21 | (& =]

01 | PG |SUPORTE SEDE ESTACIONARIA

-

01 | PG [ORING SEDE ESTACIONARIA

01 | PG JORING SEDE ROTATIVA

Mo | G

01 [ PG [FACE SEDE ESTACIONARIA

01 | PG |FACE SEDE ROTATIVA

ITEM

QUANT. JUNID. DISCRIMINAGAQ

ESPECIFICACOES

SELO SIMPLES

NAQ BALANCEADO

MOLA ONICA PARALELA

INDEPENDENTE DO SENTIDO DE ROTAGAQ.

OPERACOES LIMITES DE TRABALHO

D1= 6...80mm

P1= 12 bar

T= -20...180C

Vg= 10 m/s 33 ft/s

SELO MECANICO
TIPOVDJ




09 | PG NOLA ESPIRAL PARALELA
03 | PG [PARAFUSO ALLEN S/ CABECA

l'ﬂ

] K\! _
01 | PG [ANEL DE ARRASTE &_\ /,f/;{ \?L}\
01 | pg [SUPORTE SEDE ESTACIONARA f g

N
Z8

01 | PG [SUPORTE SEDE ROTATVA %
01 | PG [ORING SEDE ROTATIVA @ e

01 | PG [FACE SEDE ESTACIONARIA - - -
1| 01 | PG [FACE SEDE ROTATVA @

ra | =]l || ]| oo

(TEM QUANT. [UNID, DISCRIMINACAQ

ESPECIFICACOES

SELO SMPLES 4
NAO' BALANCEADO

MOLAS MOLTIPLAS
INDEPENDENTE DO SENTIDO DE ROTAGAQ. SELO ME CAN' CO
OPERACOES LIMITES DE TRABALHO

D1= 20....200mm

P1= 10 baries

T= -20...180C
Vg= 10 m/s 3 ftfs




7h
ESPECIFICACOES &\
SELO CARTUCHO S

NAO BALANCEADO

MOLA ONICA CONICA
OEPENDENTE DO SENTIDO

DE ROTACAO. - ~

OPERACOES LIMITES
DE TRABALHO

Di= 20...80mm W,
Pi= 10 bar

T= —20...180°C &
Vg= 10(15) m/s

01 | p¢ [soBRePOSTA
01 [ PC |ORING LUVA

01 | PC [JUNTA DE VEDAGRO

01 | Pe [PINO TRAVA

06 | P¢ [DiSPosvO DE AJUSTE

01 | PG [PARAFUSO ALLEN S/ CABEGA
01 | PG [ANEL DE ARRASTE LUVA

o1 | Pg |Luva

01 | PC |MOLA ESPRAL CONICA

01 | Pg [SUPORTE SEDE ESTACIONARIA
01 | P [SUPORTE SEDE ROTATIVA

01 | PC [ORING SEDE ESTACIONARIA
01 | PC |ORING SEDE ROTATIVA

01 | PG [FACE SEDE ESTACIONARA
01 | PG |FACE SEDE ROTATIVA
QUANT.JUND]  DISCRIMINAGAO

SELO MECANICO
TIPO VD3-CARTUCHO




4. TIPOS DE SELOS MECANICOS
VEDACERT

LINHA ESPECIAL



22 g: E ﬁLJ:IEL D FIXAGHD LLVA
NTA DE VEDACAD N'
= FSPECIFICACDES [l e v
N\ A\ o SELO DU e e
RN A 02
%==;: ?,?§ PLO —L FG [CONECTOR ADAPTADOR
-‘-'E::’?k ?%\ o  NAD BALANCFADO PG [piseosThe DE AUSTE
S N i¥e) 30 | 04 | PG |RAD DE AIUST
N N o MOLAS MOLTIPLAS S
“AE ﬁhd§ 20 | 04 | pg [PORCA SEXTAVADA
N =N a0 o INDEPENDENTE
& ?\\\ e A 1 T —
o Sy ' ROTACAQ, |21 01 L PG JLuva
| § b AU
R R 26 [ 01 | PG [rawPa suPEROR
;fi\h\\\% \\'\qg) ! 2 25 | 01 | P [1AuPA NTERMEDKIA
/R N 3 OPERAGOES LIMITES pr ot {Fé Jowr hreoor
. g DE TRABALHO B b
g IE\‘;:E =vg I EEET £ ESTACIONARIA
; = G . Di= 20..900 a1 NEL SEPARADOR
/R ! % Sl FG iout ESPRAL PARAEA
S| _‘? » P1= 16 barios 19| 02 | g [AEL CF MRISTE
7 ,_g.'-‘E :-”- L o T= -30..+260C 1: g? PG [ARRUELX OE AFOI0
S f . Vg= 4 2 | PG |SUPORTE SEDE ROTATVA
e m/ 5 16 | 01 | PG [SUPORTE SEDE ESTACIONARI
15| o1 | rg [Face oE GRarmE
:; 01_] PG JROLAENTO ATOCOMPENSAOOR DE ROLOS
1z g: B L o
= PG |PARAUSD ALLEN C/ GABEGA N°1
— 12| P [PARAFUSO ALLEN 5/ CABECA N2
SELO MEC.ESPECIAL T —
' 8 | o2 | re [Face weTAL DURD
REATOR 7 | o1 [ eg Jorme w7
SAGITADORES,
] 5 | ot | g formG w5
MEXE ¢ | ot | g fomiic wed
DORES N I G
2 | o1 | rg forms w2
1| 01 | Pg JoRmKE Nt
[ew facea oo DSCAMNAGRD




17 | o1 | P¢ |[s0BREPOSTA
16 | o1 | P¢ |orRING SoBREPOSTA

15 | 01 | PC |ORING LUVA ny

14 | o1 | Pc [ANEL DE ARRASTE SELO

13| 09 | PG |MOLA ESPIRAL PARALELA @———-%

12 | 01 | PC [ARRUELA DE APOIO @/ ___________ . /I' ..

11| o1 | Pg [suporTE SEDE RoOTATIVA N ‘i\‘ 7

10| o1 | Pg |oRING SUPORTE SEDE ROTATIVA @\ }k’/'//,.,?;:.,\\,),.;

9 01 PG |FACE DE VEDAQﬁO ROTATIVA

8 | o1 | Pc [FACE DE VEDAGAO ESTACIONARIA .@/@ D
7 | 02 | P [ORING SUPORTE SEDE ESTACIONARIA

6 | 01 | PC [SUPORTE SEDE ESTACIONARIA T~ ]

5 | o1 | rc [PiNo DE TRAVA

4 03 PG | DISPOSITIVO DE AJUSTE

3 | 03 | Pc [PaRAFUSO ALLEN ¢/ CABECA R :

2 | o1 | PG [ANEL DE ARRASTE LUVA ——‘l \V W

1| o1 | P [Luva ii
mEM [QUANT. [UNID. DISCRIMINAGAC ] \\\\\ \

ESPECIFICACOES

e SELO SIMPLES—CARTUCHO \
o BALANCEADO
o MOLAS MUOLTIPLAS
« INDEPENDENTE DO SENTIDO DE ROTAGAO.
ceemcoes res oe o | SELO MECANICO
e D1= 15..70mm
e TIPO VDH
o T= 220 °C
« Wg=10 m/s 33 ft/s




5. MONTAGEM PASSO -A-PASSO

NOTA: SEGUEM DADOS DE MONTAGEM
DOS SELOS DA LINHA STANDART. PARA
LINHA ESPECIAL,REALIZAR MONTAGEM

SOB CONSULTA E PRESENCA TECNICA
VEDACERT.



5.1.1-1° PASSO - ESQUEMA PRATICO
PASSO-A-PASSO DE MONTAGEM DO

SELO MECANICO TIPO VD3 E VDJ PARA
BOMBAS CENTRIFUGAS

1° Passo

1 9

. P
/R N\
dl=s =S

. =7
j fj N

1.1 —Fazer a pré—montagem da bba
sem o selo, com a luvo ajustada
ao eixo. Em sequida dar o aperto
necessdrio ajustando com o rotor.

/*z/J

1.2 —Fazer uma marcagdo de
referéncia na luva ou eixo da bba
paralela a caixa de selagem ,conforme
desenho.



5.1.1 - 2° PASSO - ESQUEMA PRATICO
PASSO-A-PASSO DE MONTAGEM DO

SELO MECANICO TIPO VD3 E VDJ PARA
BOMBAS CENTRIFUGAS

2" Passo

2.1—=Utilizar a sobreposta com o contra
anel montado em seu «alojamento para

”»

encontrar a medida "x”. essa devera
ser da foce da junta até a face do
contra anel.

/ —
aebrepoa;:;\

2.2 —Fazer 2° referéncia na luva ou
eixo da bba, de acordo com @

medido (x) encontrada no sobreposta

(2.1), @& direita da 1°  referéncia,
conforme desenho.




5.1.1 - 3° PASSO - ESQUEMA PRATICO
PASSO-A-PASSO DE MONTAGEM DO

SELO MECANICO TIPO VD3 E VDJ PARA
BOMBAS CENTRIFUGAS

3" Passo

]
\ S

—

3.1 —Fazer & referéncia G esquerda, a
partir da Z'referéncia na luva ou €ixo
da bba,de acordo com a medida (L)
encontrada na tabeld de montagem

do selo tipo VD3 fornecida pela
Vedacert, conforme desenho.



Vedacert

VedogBes Dindmicos Lida

5.1.3- TABELA DE MONTAGEM DO SELO TIPO I() | l;_ﬁ
VD3 E VDJ PARA BOMBAS CENTRIFUGAS l:) |75
12 19,0 C
14 (19,0
157200 )
XXXZr7 16 2.5
"5\\\%\\\ \ //,/;Lf% D Mg a0
NN 7/ 19 240 M
’ : 2% I 2040
% N\ i .
N2 A (219 P
AR A 24290
3 4ugilg & 2527’5R
E 28 30,5
- M5 53s
N7 30 315 |
R S % E 32370
Q‘-\"\ o U(_\A- /J‘\- —
S W\ // 35 350 M
T | 38390
L 40 40,0 E
Limites de Aplicacdo R 42 41,0
Dw=6 .. 80mm
p1 = 10 bérios 45 425 N
t =-20.. 180°C 0 48 149.0
Vg = 20 m/s 50 49,5 T
ltetis' DSIgHBEE 5% 1575
nens. uUesid r’u__(;. 1)
1 - Anel Deslizante de Encaixe 60 5_8-*5
2 - Anel de Vedagéo 65 163.0 O
3 - Mola Cénica "?0 623
4 - Arruela Skl e
5 - Contra-Anel 75 168.0
6 - Anel de Posicionamento 80 73,0




5.1.1 - 4° PASSO - ESQUEMA PRATICO
PASSO-A-PASSO DE MONTAGEM DO

SELO MECANICO TIPO VD3 E VDJ PARA
BOMBAS CENTRIFUGAS

4* Passo

4.1 —Posicionar coincidente o
anel de encosto do selo tipo
VD3 com a terceira referéncia
feita na luva ou eixo da bba
.Dar aperto no mesmo de
modo a fixa—lo,

permanentemente.



5.1.2 - ESQUEMA PRATICO PASSO-A-PASSO DE

MONTAGEM DO SELO MECANICO TIPO VD3 E VDJ PARA

BOMBAS CENTRIFUGAS

Posicionar o Contra —Anel do selo tipo VD3 dentro da
sobreposta,de modo a fixé—lo.

5" Passo

6" Passo

7

Montar o conjunto do equipamento de vedagdo VD3 completo,
J‘M com vaseling neutra ou dlcool hidratado.
Eﬁ g

Passo

Finalizandoe a montagemrmn, posicionar e fixar a sobreposta
Mcom os prisioneiros da bba.
e E;—ﬁ Z.g' 2= ~
//// e
s
/ ;

Obs: Depois do selo montado, gire o eixo sempre para o lado de indicagdo
do sentido de rotacdo da bomba. Devendo sempre observar se a bba
esta livre para giro do eixo manualmente.



5.2 - SELO MECANICO TIPO
VD4 - FONTE EXTERNA



5.2.1 - ESQUEMA PRATICO PASSO-A-PASSO DE MONTAGEM DO
SELO MECANICO TIPO VD4 - FONTE EXTERNA

I* Passo — Pré Montagem

Tzl = Com a bba devidamente desmontada (retirados o rotor e caracol) pega—se
o conjunto do selo mecdnico sem a sobreposta, introduz o mesmo na luva
sobre o eixo ou no préprio eixo da bba (conforme desenho).

0

y
[ ———— e

f J \

: o

1.2 — Coloque o selo mecanico posicionado no final da luva
(préximo a tampa do mancal), aguardando para ser ajustado
conforme desenho.

1.3 — Pegar o caracol da bba e proceder o aperto. Em seguida introduzir
o rotor e fazer o aperte ( sem cola). Conforme desenho.

Bomba




5.2.2 - ESQUEMA PRATICO PASSO-A-PASSO DE MONTAGEM DO
SELO MECANICO TIPO VD4 - FONTE EXTERNA

2" Passo — Ajuste do Selo

2.1 — #Apbs pa procedimentos do 1'pusse, fugo a calocogiiv entre o beoco do coixo
de selagem e @ gede estaclendria de selo mechnlee com a [unta de teflon
formecido, confarme desenho.

e

—F

2,2 - Foga o enceste da seda rotativa com o sede estacian@rio j& ppaicionada
na boca da caixa de selagern, lege apbs precione o anel de arraste de
forma gue ele fique faceonda com o purte troseira do sede ratativa

{conforme desenho), 1.5mm. Em sequida aperie os parofusos cllen sobre
o luva ou eixo do bba.

"-ﬂln1-5 - -

| Ffém\
<./ e

3" Passo — Desmontagem da bba

3.1 — Pracedo nevaments o desmopntogem de rator 8 caracel, sam
desmentar o selo mecdnico.

Rotor Bombao

-




5.2.3 - ESQUEMA PRATICO PASSO-A-PASSO DE MONTAGEM DO

SELO MECANICO TIPO VD4 - FONTE EXTERNA

— Retire, com o devido cuidado, a sede estacionaria do selo mecanico que

estd na boca da caixa de selagem da bba.
—

7
P . = 4

S em D
N > _.a I/
.\‘*-._‘____/_ ——r—

Posicione a sede rotativa do selo juntamente com a luva da bba na
sobreposta sem danificar o retentor da mesma.

— Proceda novamente a montagem no eixo da bba com

montade completo
sobre

as juntas de teflon
e repita o passo 1.3 ( com cola).

Bomba
a luva



5.3 - SELO MECANICO TIPO
VD3 - CARTUCHO



5.3.1 - ESQUEMA PRATICO PASSO-A-PASSO DE MONTAGEM DO
SELO MECANICO TIPO VD3 - CARTUCHO

1° Passo

— Fixagdo do selo mecdnico e sobreposta na caixa de selagem da Bba através dos
parafusos prisioneiros. (Conferme Desenho)

Caixa de Selagem da Bba

@ﬁ.

2" Passo

— Apertar todos os parafusos do anel de arraste da luva do selo, na luva ou eixo
da Bba.

Anel de arraste da luva

3" Passo

—Finalizando,retirar todos os dispositivos de ajuste do selo.

Dispositivos de ajuste do selo

Selo pronto para trabalho




A Vedacert agradece pela
preferenc1a S credlblhdade em
NnoSsos produtos servu;os e
proﬁssmnals



